دار )المخټار للطباعة و 
النشر و الټوزيج 


01 شار حيونة بوجفعة .)اسطاوالي 
الماټهى القاس 021.39.14.64 
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# ې 4 Tie‏ ج وټ 
يمنع طبع هذا الكتاب أو جزء منه بكل طرق الطبع 
و التصوير › إلا بإذدن خطي من الناشر 


رقم الإنداع القانؤني 


95467 -09 


RT‏ ك 


978 - 9947 - 954 - 04 -1 


978 


بسم الله الرحمن الرحيم 
تق ديم 


تجسيد مهاراته و كفاءاته المكتسبةء وهو دعامة من دعائم الإصلاح التربوي الجديد شعبة 
تقني رياضي فرع (هندسة كهربائية ) لأقسام السنة الثالثة ثانوي. 


نضع بين يدي طلبتنا مجموعة حوليات مقترحة لشهادة البكالوريا مرفقة بحلول 
نمودجيةء و القصد من وراء ذلك مد يد المساعدة في مجال لا نزال نفتقر فيه إلى الكثيرء 
خاصة و نحن في خضم الإصلاحات و تطبيقاتها. 

إن هذا العمل المتواضع مبادرة أولى من طرفناء و لا يمكن أن يكون متكامل 
الجوانب » بل تكتنفه نقائص عديدة رغم الجهد المبذول . 

وسدا لكل الثغرات التي يمكن أن تلاحظ فاننا نزحب بكك الانتقادات و 
الإقتراحات الواردة من الميدان تحقيقا لما نصبو إليه من تحسين مردودية التعليم. 

وهو يحتوي على ثمانية مواضيع : 

ستة منها محلولة و الباقي مقترحة للحل. 


تشھرارتے 


نتقدم بالشكر الجزيل لكل الذين ساهموا في إنجاز هذا الكتاب من قريب أو من بعيد 


و قخص بالذدكر : 
- لكل من علمنا 
لگ من وشیا 
وکل من د : E‏ 
- و لکل من کان له فضل علینا 


و الله المستعان 


سلسلة المخټار فڼې الټڪڼولو جيا 
حوليات البكالوريا 


هندسة كهربائية 


شعبة تقني رياضي 
3AS‏ 


ع 
تالبف و أعداد 
yi‏ : 2 
الطبب سلمان : أستاذ مهندس 


حسيبة مناصر : أستاذة مهندسة 


دار المختار للطباعة و النشر و التوزيج 
01 شار حيونة بو جمعة .اسطاوالي 
الماټھے /القاخس 021.39.14.64 


الموضوع الشات 
الموضوع الرابع 


* الهدف : 
ى النظام أن يقوم بتركيب الفواصم المنصهرة ذات معيار أقل من 3 أمبير بتوتر استعمال ۷ 220 و تجميعها 
هي علب ذات 6 فواصم و ذلك بصفة مستمرة . 
المادة الأولية : غلاف زجاجي › سلك الفاصم و أغمدة الجوانب . 
# النظام الآلي : يتكون هذا النظام من : 
61 : متمن للاإتاج العادي رقم 1 و يتكون من 5 أشغولات : 
ك تقديم سلك الفاصم . 
س طي السلك . 
س تركيب أغمدة الجانبين . 
ج نقل الفاصم إلى مركز التعبئة . 
9 2 : متمن للجتاج العادي رقم 2 : و يتمثل في عد 6 فواصم منصهرة › تجهيز التعبئة خارج عن 
الدراسة . 
* الاستغلال : يتطلب هذا النظام حضور عاملين 
- عامل متخصص يقوم بعملية القيادة › المراقبة و الصيانة . 
- عامل خاص بتغيير و ملء الخزان بأغلفة زجاجية 


حسب القوانين المعمول بها في المجال الصناعي . 


1 - التحليل الوظيفي : ا 
* الوظيفة الشاملة : 6 فواصم معبئة 
ط ي: طاقة كهربائية زوائد 
ط ,_: طاقة هو ائية 
ت: تعلیمات الاستغلال 

2 الاختيار التكنولوجي للمنفذات و المنفذات المتصدرة و الملتقطات : 


نظام آلى عاملين 


1 : ضاغطة توقيف استعجالي 
R۸‏ : إعادة التسليیح 
1/)Y۷- ¥۷‏ ا ۸ : مبدلة ذات وضعيتين للتشغيل الآإلي أو دورة بدورة 
1 : مصباح أحمر يبين خلل في المحرك 
ر1 : مصباح أخضر يبين أن الدارة تحت توتر 


P1 |‏ : ملتقط حثي للكشف عن وجود السلك 

2 : ملتقط سعوي للكشف عن وجود زجاج داخل الخزان 
CP3,4‏ : ملتقطات حثية للكشف عن وجود الأغمدة 

6 : ملتقط كهروضوئي للكشف عن مرور الفاصم . 

R1‏ : مرحل حراري لحماية المحرك 


الأطوار 220/380۷ 
KW‏ 1 › مزود بمکیح 
کهرومغناطيسي 
ر : محرك خطوة خطوة 
عدت أقطاب الدوار 2 
يشتغل ب 12۷ يتحکم فيه سجل 
زيحان يمين دو حلقة و يدير 
عجلة قطر ها 0٠ء‏ 1,36 لتقديم 
1ء 13, 2 من السلك 
:K‏ رافعة بسبطة المفعول لقطع 
السلك 


&: موز ع كهروهوائي 3/2 التحکكہ 


قطع السلك بے ¥ 


4 رافعة بسيطة المفعول لطي :dT‏ موز ع كهروهوائي 3/2 التحكم | 
السلك ب ¥ 24 ~ 


۴ ,ء: موزعات كهروهوائية 5/2 
تنائي الاستقفر ار 


التخکم ت 4-۷ اب 


SP‏ :ر افعتان دات مفعول 
مزدو ج تتنقل في ان واحد 


ھ4: موز ع کهروهوائي 5/2 ٿنائي | 
الاستقرار التحکم ب ۷ 24 ~ 


| 
الشروط الابتدائية‎ 52 dA* 
5 | LOP NE جواب‎ ۲ Aı 
ج‎ HGPN2Z(6) 
د‎ | 53 
Xs 


أإأم تمن الأمن )6S(‏ 


F/GPN1 (10)(20)(30)(40) (50 
_F/GPN2(6) 


F/GPN2 (6) 
RT. AU. CP1.CP2.CP3.CP4.REA 


RT+AU+CP1+CP2+CP3+CP4 


الدارة لتغذية الدارات الإلكترونية 


8[ باستعمال الدارہ 
74LS90‏ 


Reset Inputs : 
RO2j Raff) 


î + 3 4 sS |6 
a Rot) Roj FE Vcc Rg) Ps2) 


شبكة التغذة 
| شبكة التغذية ~3 <« 50HZ «<220/380V‏ 


GCL ر‎ 


UoGfNE) ™ 
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اللهسطلوب 
ق : كمل النشاط البياني للإنتاج العادي رقم -1- 6۴١1‏ على ورقة الإجابة . / 
ه الأشغولة رقم -04- : " تركيب الأغمدة الجانبية " 
: أرسم م.ت.م.ن هذه الأشغولة من وجهة نظر جزء التحكم وفقا لدفتر المعطيات . 
ه الأشغولة رقم -05- : " نقل الفاصم " : 
معدلات التنشيط او التخميل على شكل جذول . 
& : أكتب معادلات المخار ج لهذه الأشغولة . 
٠ 3‏ سر عمل مخطط الأمن المقترح و علاقته بالمخططات الأخرى . 
٠‏ أكمل رسم تدر ج المخططات الممثل في الشكل 14 . 
١‏ : استعملت في هذا النظام ملتقطات حثية و سعوية »› ما الفرق بينهما عند الكشف . 
ه الأشغولة رقم -05- : " نقل الفاصم " : 
على ورقة الإجابة أكمل رسم المعقب الكهربائي مع تمثيل : 
- دارة التغذية المناسبة . 
- دارة التحكم و الاستطاعة للرافعة ۸ . 
ه دارة التغذية : 
كة الدارات الالكترونية لهذا النظام استعملت دارة التغذية الممثلة في الشكل 8 . 
كي هذه الدارة على محول يحمل البيانات التالية : نسبة التحويل 0,03 » الضياع الكلي 100۷ = ,۲ 
ار ۸ 1=2 › 0,8=) 008 . اأحسب : 
: - الاستطاعة المفيدة . 
= المردود 
- التوتر الثانوي في حالة فراغ مرل . 
- التوتر الثانوي الإسمي إذا كان الهبوط في التوتر في الثانوي هو ۷ 0,6 . 
- القيمة المتوسطة للتوتر المقوم . 
18 : أرسم إشارات التوترات قبل الترشيح و بعد الترشيح لدارة التغذية . 
٠‏ دارة عد الفواصم الشكل |[ : 
6 قواصم منصهرة » استعملت الدارة المندمجة 741590 ×؟ الممثلة في الشكل 12 
8 : أكمل ربط هذا العداد على ورقة الإجابة مع رسم خلية الكشف " 6 ' و دارة ضد الارتداد ٠.‏ 
121 : أكمل البيان الزمني لهذا العداد على ورقة الإجابة . 


: 9 دارة التحكم في المحرك خطوة خطوة الشكل‎ ٠ 
: . للتحكم في تقديم "إ٠ 2,13 من سلك الفاصم › استعمل محرك خطوة خطوة‎ 
. 38 أو جد معادلة إشارة الساعة‎ : 
: هر خذد وضتضات المحرف خلال دور و گاملة‎ 
. 2,13 >» استنتج عدد النبضات التي يتلقاها السجل لتقديم الطول‎ : 5 


ه طابق التضخيم في الاستطاعة للتحكم في أطوار المحرك M2‏ الشكل 10 ) 
كرة التحكم المرسلة من دارة السجل ذات استطاعة ضعيفة و لتصبح كافية لتغذية أطوار المحرك يتم تضخيمها 
وقطايق الممثل في الشكل 10 : 
16 : أكتب عبارة 1 بدلالة R1 , ۷e‏ . 
17 : آأكتب عبارة ۷s‏ بدلالة R| , R2, Ve‏ . 
18 : ما طبيعة التركيب . 
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س1 : النشاط البياني ( ۸.0 ) 
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دارة التحكم و الاستطاعة للرافعة ۸ 
ص12 : البيان الزمني 
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[ -دفتر الشروط : 
1- الهدف_: يقوم النظام ألمن أذ هز اسا بثقب و تقطيع قضبان حديدية بصفة مستمرة 
2- كيفية التشغيل : 
= في حالة الراحة يكون النظام كما هو مبيّن في الشكل _ 1 » القضيب موجود . 
يبدا التشغيل بتثبيت القضيب الحديدي » ثم جسب إختيار نوع الثقب بواسطة مبدلة (8) تتحقق إحدى 


) العمليتين التاليتين : 
ه عملية إنجاز " ثقب عرضي " : ( ص 70 طول ء ص 9 قطر ) المبدلة في الوضعية ",$ ". 
: ( صص 173 طول » ۳ص 18 قطر ) المبدلة في الوضعية" ر$' 


ه عملية إنجاز " ثقب طولي ' 
باستعمال (8) مثاقب ذات طول مختلف و نفس القطر Mm‏ 18 . 
رقم 8 و بذلاک نتحصل على 


ننگرر هده العملية بتقديم المثقب الموالي إلى غاية الوصول إلى إستعمال المثقب 

ثقب بالطول المناسب » يتحكم في هذه العملية 'عداد"' ١‏ الذي عند نهاية العد تنتهي العملية . 

- عند إنتهاء إحدي العمليتين السابقتين تنطلق في نفس الوقت العمليتين التاليتين : 

ھ2 تقطيع القضيب ( تنتهي هذه العملية قبل التحضير للثقب الموالي ) . 

# التحضير للثقب الموالي . 

= يتم عد القضبان بعد تقطيعها و تجمع في صناديق يحتوي كل واحد منها على 24 قضيب 
د السستغلان 


e‏ ثفني اک ازات القيادة ُ المر اقبة ٤‏ الضبط و الصيانة 
ط و إبعادها بعد الملء 


11 - ال لتحليل الوظيفي التنازلمي : 


الوظيفة العامة : النشاط البياني ( ۸-0 ) : 
علا 


N 
آل م طاقة هوائية‎ 
قضبان حديدية منقوبة‎ 
نفایات‎ 
تقاریر‎ 


1 - أنماط التشغيل و التوقف ) (GEMMA‏ : 


التشغيل في الإنتاج العادي النظام في الحالة الإبئدائية و الضغط على الزر )MN4(‏ 


0 التوقفات العادية : : تتم : 
( بالضغط على الزر (۸1) من طرف A‏ نک کے فیا ر ق : 


ب) بعد نهاية كل دورة . 
14 


ف الإستعجالي : يتوقف النظام إما في حالة خلل أحد المحركات أو بالضغط على زر الإيقاف 


(AU) . 4‏ . 
بق كشف الخلل و تضليحه ثم يقوم العامل بإعادة تسليخ النظام بالضغط على الزر ([ ۸ ) و 
۴ تة اديام من جديد راجن العملي في الشر وط الإبتدائية ) . 


عادها بعد الملء 


عیب محرك لا تزامني 3~ 
بنجز دوران المثقب ١01ص9‏ 
ع التبريد 
محرك لا تزامني 3“ 
ينجز دوران المثاقب 


| محرك خطوة-خطوة يقوم 


اوير حال الفتاقب الأ رعة 


محرك لا تزامني 3~ 
يقوم بتدوير آلة القطع 
محرك لا تزامني 3~ 


ج“ . 8 Rr‏ 
Ms‏ يقوم بتدوير البساط المتحرك 


24~ N1, ملامس‎ 
| 24~ ٤M ملامس‎ 


24y KM; ملس‎ 


24~ KM ملاس‎ 


سجل إزاحة 
SN 74LS5194‏ 


4 بت 


` 24y“ KM4 ملاس‎ 
24yv~ KM ملاس‎ 
س‎ 


` 380v/660v , 2500 w, 
1450tr/mn 
الضياعات الثابتة الكلية: س100‎ 
0.22 المقاومة المقاسة بين لفي الساكن‎ 


220v/380v , 0.25Kw ,‏ 
Cosp=0.707 183%‏ 
قلاع مباشر 
أحادي القطبية مغناطيس دائم ذو قطبين 
4 أطوار 


220v/380v , 2.5Kw, 6A , Coso=0.8 , 


1460tr/mn 
إقلاع مباشر‎ 


| 220v/380v , 4, 5 KW, Cosp=0. 85, 1=86% 


إقلاع مباشر 


ر 


FS 


الأجهزة الهوائية : 
الجهاز | 


F3, F4, 


RM 


النوع 


رافعة مزدوجة المفعول 


, F2 


24 V~ 


r. 


موزع 4/2 ثنائي الإستقرار هوائي + 41 و- v~ d1‏ 24 


موزع 5/2 ثنائي الإستقرار كهروهوائي +¥ل و -۷ل ~24۷ 


5ا الاستعجاا 


مرحلات حرارية لحماية المحركات اللاتزامنية 


طط إنتاج عادي 2 : ' العد و التجميع ' مخطط إنتاج عادي 1 
GPN1‏ 


` F/GCI (100) 
F/GPKI TZOGO) 40)50) 


متمن القيادة و التهيئة 


‘I1/GPNIGO) 
¬ 1/GPN2(6) 


ا [ # ۴ 11 


SN 7490 
xa 


“اطو ار السو 2 0 
a‏ 


mg mms sS sS Ss a am a a > S3 S3 sa ooo ت‎ 5 > 


R | 47K 


L SN74194 CLR biog 
ABCD 


ا 
:= 
7 
ی 


8 


` a. TEE TAD الامر بدوران‎ AN OTET YA E AR 


CHA‏ | ك 


رة المندمجة 7490 ×$ : 


اقتمثيل المنطقي * جدول التشغيل 


Qc QB Qa 


ms Gt: Geri Gor 


INPUTS ` [  gUTPUTS 
MODE | SERIAL ÎPARALLEL | QA QB Qc GD 


- 
1 
1 
02 
- 
ا 
ظط 
0 
0 


r6IrL NS 


SMOAUN MIFIEE 


HOOD 


< e < r < o e N 
×» چ چچ ج‎ ٣٣ 
KN NK NK JK XK O % 
XN XK XK XK XK 0 % %* 
KN NK NK XK XK O % 


ndj 


الدآرة المندمجة 7400 S١‏ : _(البوايات NAND5‏ 


F ت‎ 
HI BIRI HIRMIHIE 


| Pour montage 
SOUS 
: ef-g| BS88 Contacteur 
du relais i ب‎ LC1 , LP1 


Zone de 
réglage 


LR2 D13 02 | 
LR2 D13 03 | 
|_LR2D13 04 
| LR2D1305 
TT _LR2 D13 06 
TR? D13 308 
1 2 SS 7 
2 E 


تعيين الأقطاب e‏ ج اة د من وثائق TTL FAST ) Ek‏ 
Î #3‏ 


| 
Output Low Vaiss 


Vc 


الشكل -16- 


0 


Zone de 
réglage 
du relais 
0,10 - 0,1 
0,16 - 0,2 


0,25 - 04 


0,40 - 0 
0,63 - 

1 7 
1,25 - 2 


1,6 - 25 


E 
4 =1 
5,5 - £۴ 
7 ا د‎ 
9 - 13 
PAS 
17 - 25 
E 
28 - &€ 


TL FAST 
IBOLS Î 


> 2 ۴ 


کک کا کت ی 


المطلوب 


© حه الالتزامات المرتبطة بأشغولة " تقطيع القضيب " مع مخطط النشاط ؟ 


عط على شكل جدول مادة العمل » مادة الخروج > الاجهادات » القيمة المضافة و الدغامة للنظام ؟ 


ه الأشغولة رقم -03- : ' الثقب الطولي ' 
شئ المتمن من وجهة نظر جزء التحكم لهذه الاشغولة ؟ 
8 ر الأرامر ) 100( 1/GPN1(1) < F/ GCI‏ ؟ 


٠ _‏ الأشغولة رقم -04- : ' تقطيع القضيب " الشكل8. 

و فكب معادلات التنشيط و الإخماد و حالات المخارج على شكل جدول ؟ 
- على ورقة الإجابة أكمل رسم المعقب الهوائي مع تمثيل : 

-ارة التحكم للمحرك ١M,‏ 

٠ر‏ ة الإستطاعة للمحرك "١M,‏ 

رة الاستطاعة للرافعة Q‏ 


وه دارة الكشف و عد القضبان : الشكل10 

ر درر الدارة C11‏ ؟ 

ها هو نوع الملتقط المستعمل فيها ؟ ما هي العناصر المكونة لهذا الملتقط و دورها ؟ 
کا تور الثنائية د« و ما اسمها ؟ و ماهو دور المقحل را '؟ 

١‏ ها هو إسم الدارة 12 ؟ و ماهو دورها ؟ 

کک معادلة 8 بدلالة 8 , QQ, R‏ ؟ 

٠‏ عط التصميم المنطقي لهذه الدارة باستعمال البوابات " ۸١ND‏ " الشكل14 ؟ 


سب نستعمل عداد بالدارة 7490 ×؟ الممظة في الشكل 12 : 
عط التصميم المنطقي الموافق لهذا العداد باستعمال التمثيل المنطقى للدارة 8۸7490 ؟ 


دارة التحكم في المحرك خطوة خطوة و1 : الشكل11 
دور :+ - الدارة 13آ ؟ 

= طابق التضخيم ؟ 
لسم الدارة °14 ' الخلیة ° - )4,7K 0-10۴ ( R‏ "'؟ و ماهو دورھا ؟ 
ي مدة النبضة 0 للدارة C14‏ مستعينا بجدول التشغيل الدارة 7414 ×؟ الممثل في الشكل 15 و المخطط 
قي للدارة في الشكل 16 ؟ 
ه هي العناصر التي تضبط هذا الزمن ' 0 "؟ 
€ هو قوع السجل المستعمل ؟ 
ي ورقة الإجابة أكمل البيان الزمني للمخار ج Q8 Q٣ Q2‏ 04 لدارة السجل مستعينا بجدول الحقيقه 
رة 74194 الشكل 13 ؟ 


: Ms مو اصفات المحرك‎ E` 

عا هو التوتر الأقصى المطبق على كل لف من لفات الساكن ؟ 

ها هو نوع إقران لفات المحرك ؟ علل ؟ 

هل يمكن إقلاع هذا المحرك نجمي - متلني ؟ و لمادا ؟ 

ستعينا بجدول اختيار المرحلات الحرارية صفحة ٠‏ اختر المرحل الحراري المناسب لحماية هذا المحرك ؟ 
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١ 
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ا‎ | MT 
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i 1 | ا ا‎ E E E اا۸ ااا ا‎ 
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5# i 
1 ا‎ 
| ي ن ن م د‎ 
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kim asa ass 


قوم هذا النظام بتصنيع مصابيح ذات إستطاعات مختلفة و تقتصر دراستنا على جزء منه فقط و المتمثل 
ى هلء الأغمدة بمادة التثبيت العازلة و تركيب زجاج المصابيح ثم ترسل إلى مركز أخر للتلحيم والإخلاء . 


: دفتر الشروط‎ ٠ 

تام الآلي يحتوي على 05 أشغولات : 

قولة الأولى : دوران البساط المتحرك . 

سقولة الثانية : ملء المكيال بمادة التثبيت العازلة . 

#شقولة الثالثة : تفريغ مادة التثبيت العازلة في الغمد. 
قولة الرابعة : شحن البساط بالأغمدة . 

قولة الخامسة : تركيب زجاج المصابيح . 

. الوظبفة العامة : 


القشاط البياني ( ۸0) HAE‏ : 


مصباح مر کب أغمدة 
مادة التثبيت 
تفاریر 


فآ 


حب هذا النظام حضور عامل لوضع الزجاج في مركز الشحن المخصص له . 
من حسب القوانين المعمول بها في المجال الصناعي . 


TT rE O (FEE 


1k 


ن الات و الففدات المتصددرة ي ادات 


:L1‏ مصباح 
اخشر 
الدارة تحت 
التوتر 
12 مصباح | 
احمر يبيسن 
وجود خلسسل 
في المحرك | 
| تغذية المحرك M2 ٠‏ 
۷ 24 متناوب | 1ء : مبدلة 
ذات وضعیتین 
۷: موزع (Auto /cy/cy)‏ 
كهروهوائي ‏ 41: ضاغطة 
2/5 24۷ الوقوف | 
الاستعجالي 

2 :ضاغطة 
| إعادة التسليح 
1"٤‏ : ضاغطة 
ة | التهيئة 


۴2:الملمسس 
المغفوق | 
للمرحل 


2 : الملمس 
للمرحسلل 
الشسبكة : 

220 /380 v 
5S0Hz 


cyicy 


` FIGPN(10)(20) 
(30) (40)(50) 


/GPN(1)(2) 


م ت م ن إنتاج عادي GPN‏ 


ملء المكيال 


` (KW( استطاعة‎ | )>W( استطاعة‎ | 


٤ 
1 


LC1-EEQ3 
LC1-D123.A65 


__ 95 Î LC1-D173.A6| 
LC1-D253.A65 | 
_|____ 15 | LC1-D323.A65 | 


LC1-D803 


الطور V‏ 5+ الشكل -2 


27 


352 351 3R 
12 11 


2 4 شل‎ 
E 
2 0 | 
E 
۴ ا‎ 5k X20 


ا 
CLE‏ 
عداد غير متزامن 


Culot E10 si) 1, ) 
Culot E14 dill 2; ۰ 2 
Culot E27 ثاننة کک 8 غد‎ 2 
تانيه‎ 2 - 
س 4 ثواني‎ 
س 8 وات‎ 


TT 
8٥C0 انف مرمز‎ 
| 7A4LS48 الصدستري‎ 
٤ ملتقط كهرو ضوئي‎ 
ل المستعمل في الخزان ¿ المادة‎ 3 i 


المطلوب 

1. التحليل الوظيفي التنازلي : 
س1 : أكمل النشاط البياني التنازلي على ورقة الإجابة 

* الأشغولة الثالثة ' تفريغ مادة التثبيت العازلة للغمد ' 
ښ2 : ارسم متمن هذه الأشغولة من وجهة نظر جزء التحكم وفقا لدفتر المعطيات . 

٠ه‏ الأشغولة الخامسة ' تركيب زجاج المصابيح ' 
س3 : أكتب معادلات التنشيط و التخميل و حالات المخارج على شكل جدول » الموافق لهذه الأشغولة . 
س4 : أكتب الخوارزمية البيانية لهذه الأشغولة . 

الجملة الميكانيكية المتكونة من العجلة المسننة و القرص المتقوب الموضحة في الشكل 5 تدخل فى 

عملية الكشف على مستوى وای کد ا 
س5 : ما دور هذه الجملة في عملية الكشف ؟ 


[[. معالجة جزء التحكم : 
* للتحكم في موقتة ملء المكيال › تم إستعمال عداد غير متزامن ترديد 8 و ميقاتية 8 بإستعمال قا 
لا مستقر ءاطهاءه بدارة مندمجة N٤555‏ (شكل 4 ) . 


س6 : أحسب قيمة سعة المكثفات 2,1 , ۳3 اللازمة للحصول على التأجيلات التالية : 2s‏ , و4 8s,‏ 
على الترتيب علما أن القلاب متناظر - يعطى : 2=0.7,] 
التركيب الموضح في الشكل 2 . 
س7 : ما نوع تركيب المضخم العملى ؟ 
س8 : أ - حدد الدالة المنطقية المشكلة من المقحلين 13 ,۲4 . 
ب - أكتب المعادلة المنطقية لتشغيل المرحل السكوتي . 


س9 : أحسب قيمتي المقاومتين R3 , R2‏ عند be =0.6v‏ ( نهمل ط1 ) . 


س10 : إستخرج قيمة درجة الحرارة الموافقة للقمتين السابقتين ل : : R3 , R2‏ من المنحنی شکل 3 
* خصائص مقاومة التسخين : v‏ 220 = متناوب ۸ 14.46 =[ . 


س11 : أحسب الإستطاعة المستهلكة من طرف المقاومة عند التشغيل الإسمي . 
س12 : بالإستعانة بشكل 1 حدد نوع الملامس الموافق للتحكم في هذه المقاومة ( مقاومة التسخين ) . 
س13 : إستعملت في هذا النظام ملتقطات حثية و سعوية ما الفرق بينهما عند الكشف ؟ 

' الأشغولة الخامسة " تركيب الزجاج‎ ٠ 


س14 : أكمل المعقب الكهربائي لهذه الأشغولة مع ربط المنفذات المتصدرة . 
e‏ لتحديد المستو ى الأعلى و الأدنى لخزان المادة تم استعمال ع اد نصاعد ي - تنازلي غير متزامن 
ترديد 16 بالدارة المندمجة 745107 . 


س15 : أكمل رسم هذا العداد على ورقة الإجابة . 
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على النظام الآلي تشكيل العجلات المطاطية بكمية كبيرة وجودة عالية › »بشكل سريع و بصفة مستمرة. 
قلقم اللي : هذا النظام يقوم بإتيان العجلات المطاطية الملساء ليتم تشكيلها ثم إجلاءها . 
5 | والاشتغال تايل هذا النظام الآلي يتطلب ما يلي : 
جين في انهار :يتطلب عاملين و تقني متخصص. 
فوج في الليل يتطلب تقني متخصص. 
و وض للمراقبةء الصيانة والتنظيف. 
: حسب القوانين والاتفاقيات المعمول بها في المجال الصناعي , 


ّل الهيكلي : 
[: هيكلة جزء التحكم - جزء التنفيذ. 

E Sag r peepee 
نظام 2: تشكيل العجلات المطاطية المصنعة,‎ 


نقتصر هذه الدراسة على النظام 2 فقط, 
2-2 : التحليل الهيكلي للنظام الآلي (الآلةم) : 


3 التحليل الوظيفي : 
أ الوظيفة العامة للنظام الآلي : ت طه طك 


طك : طاقة كهربائية 
ط ه ؛ طاقة هوائية 

ت: تعليمات الاستغلال 
): زمن التشكيل 


ب- التحليل الوظيفي التنازلي : 
هذا النظام الآلي يحتوي على أربعة أشغولات ؛ 
أشغولة1: إثيان العجلات المطاطية الملساء 
أشغولة 2: الشحن 
أشغو له 3 التشكيل 
أشغولة 4: الإجلاء, 


4 الإختيار التكنولوجي للأجهزة وللعتاد : أنظر الصفحة الموالية 
* تصميم الرافعة ( ع) ذات ساقين بتحكم موحد أنظر الشكل التالي: 
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| Greg veer fd be (rên (Tm | C=IS'O? V LOE 8 O0= soo ° Fry f 1 (reg (remy 
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1-: محرك لاتزامنى 3~ بدوار مقصور ۷ (220/380) المفعرول تقوم بصه د 


۴ افع مزدوجة المفعول تقوم بت ولق مين 


۴: رافعه مزدوجه 


F/GCI 100 ) 
200 | F/ GPN(10,20, ۳ 


5- التحليل 
متمن تنسيق الاشغولات: GPN‏ 


نهاية الإجلاء 


ن القيادة والتهيئة 


شروط أولية 


1o3 vernaxe® | rogl 


| ! 


آ س 
x1X42 :‏ 1 | 
e‏ افن شيل اللي | 104 


متمن أشغولة الإجلاء 


AU+F+F2+F1 
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الخوارزمية البيانية لأشغولة التشكيل 


اقرا 104.×3×. 2ء 


C2 .X104.X3=1 


ليكن التركيب الالكتروني التالي: 


4 1 5 اا‎ kO ) 


IT 0 
4z 1 R4-220 kQ 


E د‎ €-20۴ 


التصميم المفصل للدارة الالكترونية 


ا E e‏ المستعمل في الطابق الأول أحادي الطور :610-11 لفة25=[2 لفة۸ 11=0.05, 
توتر المخرج 6۷-ء۷ » تيار الخروج A‏ 0.5-و| 
* الثنائيات )1N4007(‏ للطابق الثانى: ۸ 0.5 » 100۷ , 


* الطابق الرابع :الدارة المندمجة المستعملة لإشارة الساعة ھي 555 |C NE‏ 
مخ 0« 220 c=2.2 pF , R3=R4=‏ 
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الطابق 4 ل تسین 7 د یی اا 


01A 


طوب ؛ 


- التحليل الوظيفي: 1 
س,: أكمل على ورقة الإجابة التحليل الوظيفي التنازلي للنظام الآلي. 


التحليل الزمني: 
* / أشغولة التشكيل ؛ 


سر: أوجد متمن هذه الأشغولة من وجهة نظرجزء التحكم. 


التحليل المادي: 
. أ_ وظيفة اكتساب المعطيات: 
سو : أشرح بإيجاز مبدأً اشتغال لاقط الجوار السعي. 
ب_ وظيفة الاتصال: حسب ملف العرض هيكلة جزء التحكم - جزء المنغذ 
سب : ما نوع التكنولوجيا المستعملة في دارة قيادة أو التحكم الرافعة ( ۲) ؟ 


ج وظيفة المعالجة : 
* أشغولة الإجلاء : 
سء أعط في جدول معادلات التنشيط و التخميل وحالات المخارج. 
* في الدارة الالكترونية الموضحة في الشكل : ٠‏ 
سي أعط تسمية الطوابق التالية: الطابق1 › الطابق2 و الطابقي4. 
س ۔ ما دور المكثفة C3‏ ؟ 
سو أعط الإشارة المناسبة في النقطتين © و 2 . 
* لتحقيق مؤجلة زمن التشكيل(و10) استعملنا عداد لا متزامن بقلابات ×3 ذات الجبهة 
آفتازلة . 


,110.05 


سلو ۔ أرسم التصميم المنطقي لهذا العداد . 

سم - أعط المخطط الزمني لهذا العداد. 

س1 أحسب نسبة التحويل في الفراغ للمحول . 

سد أحسب التوتر دون الحمولة في الثانوي. 

سو ۔ أحسب الاستطاعة الظاهرب به للمحول, ` 

سی احسب تواتر ( تردد) الإشارة عند النقطة (3) للطابق الرابع 


د وظيفة التحكم في الاستطاعة ؛ 
* نستعمل المحرك 12 في أشغولة التشكيل : 
“ل15 - أحسب الانزلاق. 
س16 - أحسب الإستطاعة الممتصة ثم الاستطاعة المفيدة. 


ج1: التحليل الوظيفي التنازلي 
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E‏ نظا ام لي يقوم بتصنيع براضي بلاستيكية موجهة لامتعمالات كيربائية تحقيق العزل » مع إتاج كبير 


ر دة 


ف النظام . 


ي اققظام على 04 وظائف جزئية - قو لبة القضيب - لولبة البرغي - تركيب البرغي و الصامولة > 


و الصامولة . 

شيل بجاب 12 صامولة على عمرد التذية بعد ذلك يتر تشكيل لبراغي عبر عمليات الوب 
ن و اللولبة ثم تركيب الصامولة ثم قطع البرغي بصامولته . 

- خلال التشكيل تتو قف عملية الجلب . 

کک قرفت التشکیل اال جاب الصامولات. 

یسح ر 1 بتدوير القضيب خلال اللولبة و التركيب و القطع . 

- يتم تقديم البراغي تدريجيا بوسائل غير موضحة و لا يطلب دراستها . 

لال : بتطلب هذا النظام حضور عامل 

EES: rT 


ص 


U RE OY mG‏ ا ط هه .طك 
الوظيفي e‏ 


= َة الشاملة : 
1 قصب لتك 


FE‏ ¥ 8 اس 


صامو لات جاهزة 


ت الاستغلال نظام آلي عامل 
اقوظيفي التنازلي(أنظر ورقة الإجابة) 
- الأشغولة الأولى: قولبة القضيب للحصول على شكل برغي 
- الأشغولة الثانية: لولبة البرغي للحصول على الأخدود 
- الأشغولة الثالثة: تركيب البرغي و الصامولة 
- الأشغولة الرابعة: قطع البر غي الملولب و المجهز بالصامولة 
- الأشغولة الخامسة: دفع القضيب خلال تركيب الصامولة و بعد القطع 


- الأشغولة السادسة: عد الصامولات ثم البراغي 
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2( الاختيار التكنولوجي للمنفذدات و‌ المنفدات المتصدرة و الملتقطات : 


المنفذات المتصدرة 


0 و1 نهاية 


5 * ا طول افعة 
- رافعتان ۷1و72 مزدوجتا موزعان کهرو هوائيان ننائيي شوط الرافعة 


المفعول لقولبة القضيب الاستقرار 2/5 يتحكمان في hO‏ 

قولبة القضيب | - مقاومة حرارية 8 لتسخين الرافعتین ٤v‏ ودں 24۴ فولط نھاي E‏ 
القضيب خلال القولبة مقداح يتحكم في التسخير الرافعة ۷2 

| ملتقط حر ار 


من نوع ا 


M«‏ : محرك لاتزامني ا 


ا 


موز ع کهرو هوائي ننائيي 0 و[ نهاية شو 

الطور يشغل أداة اللولبة و الاستقرار 2/5 يتحكم في الرافعة | الرافعة 4,۷3 و 
لولبة البرغي ‏ رافعة مزدوجة المفعول تحدد وب , 24 فولط و ملامس المحرك | ملتقطان يحددان بد 
فى الأشرد وا 2" KM21‏ و  KM22‏ _/ و نھایة اللولبة 


M, |‏ : محرك لاتزامني ٿلاڻي 0 موزع کهرو هوائي ٿنائيي 
راکیب لر = الطور يقوم بتدوير القضيب و | الاستقرار 2/5 يتحكم في الرافعة أ 0/وآا نهاية شوص 
e |‏ | الرافعة ۷4 مزدوجة المفعول ٠‏ وبع , 24 فولط و مَلامس المحرك الرافعة ۷4 
رکب الصامولة KM11 „, M1‏ 


موزع هرو هوائي ثنائيي 
قطع البرغي و - رافعة مزدوجة المفعول ۷5 | الاستقرار 2/3 يتحكم في الرافعة 


ا ا تشغل أداة القطع وم 24۴ فولط يعمل علی خروج 
الرافعة ۷5 عند القط 
E‏ 5 ملنقط کهرو د 


:M;‏ محرك لاتزامني تلاي | Re‏ مرحل کهرومغناطيسي بدت يكشف عن وجود 
أشغخولة اأحضار الطور يدير البساط لجلب في عد الصامو لات نم البراغي... الصامو لات | 
الصامو لات الصامو لات 5 فولط البساط |١‏ 

م: ملتقط قطع البراء 


R3, R2, RI1 
ملامسات المرحلاء‎ 


:زر التوقف الإستعجالي 
E8 :REA‏ أعادة التسليح 


: AUT/CY-—-CY 
مبدلة ذات وضعيتين للتشغيل‎ 
الآلي أو دورة بدورة‎ 
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IZE 


8 TTT أ‎ FE : E چ ا‎ EEE 38 E 1 : 
7 TEE: FFF 4 E ERR 0 i e ا‎ 


1 


HUNT 
IPOH 


Fَ 
1 ر‎ Hl 
لرا ی ا و‎ F7 


۴ TFET 
1 ا‎ ّ 
3 ا‎ 
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التحليل الزمني الشكل-2 


الشكل-3 


م ت م ن الإانتاج العادي 1( ۶۸1 6 ) 


الإرجاع إلى 0 
m‏ - 


تداع 
عد براغ یا 72 
n= 132‏ 
چواب 


م ت م ن الإتاج العادي2( G PN2‏ ) 


kkk kk kk ka e e e e a a mm a mS mm mw a ss a a - لے‎ 


مت من الأمن )6S(‏ 
FP‏ 200 | 


ا 


E" 


نهاية القوئبة 


ة 
scm mmm mmm mmm maa SSS SS SS SSS a > SS > = = = = = = = =‏ 


X2 [31 E 
: ا نهاية التركيب‎ 
201 FIGPN2 (10۰20-30۰40 ) اق ا‎ 
کے‎ 4-3 47 
Rl IRZ. RtS.AUREA 
=7 
IENE 
نهاية القطع ا‎ 

RRR Ea 


ل 
س 


م ت م ن القيادة و التهيئة ( ٤‏ 6 ) 


E NE E 
Nare mE EE 
8 1 


س 

_VoH_|_OutpurHigh Voltage |34 
VOL | OuputlowVotage | 03 
TH | nputhigh Curent |20 
TL | putlow Curent |06 
Ton] Output High Curent] 4 
OL | OutputLow Current | 20 


input high Voltage 


input Low Voltage | 08 
3,4 

0,3 

0 

2 
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70 40 60 980 100 120 140 


درجة الحرارة 
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كفية و الاستطاعة ( لا يظهر إلا المحرك N2‏ ) 


دا 


ل۸ لا چ 


> ج د چ و ت ست 


220/380 vV 


ج ت =a‏ == 


e aT ۹ CERDE i ale CC MORE CTE EER ES EEE 


R= 10k Q 
C= 10 uF 


E=12v Rı=5KO R=8KO R,=12K 
في الظاتم‎ R=33۸0 تحت الضوء و‎ ۸R,=4,7۸0 فة لتعيير من 0۸0 إلى 47۸0 مقاومة الخاتيا‎ 
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خصائص المقحل 2N2222‏ 


Ie=150mA _ Vrzsat<0,3V | 
Var=Û, 6V J Ipsat:0,5mA | 80omA j 40V f400HzÎ.... 


mmm mmm mm ج ج ج س س‎ > = a ج‎ 2 5 > > > a a د‎ sss ggg Sg oo ت = = = = = > د‎ a = > > =a = = = = = = = 5 د‎ a a سد د‎ ¬ = = = == = = = = > 


15K li5ko_ 


AN 2222 


2 : اعادة العداد الى وضعية الصفر 
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المطلوب 


س 1-اکمل على ورقة الإجابة التحليل الوظيفي التنازلي للنشاط البياني ۸.0 
٠‏ الأشغولة الثالثة : " أشغولة تركيب الصامولات " 
@ س2- أنشئ متمن هذه الأشغولة من وجهة نظر جزء التحكم . 
٠‏ الأشغولة الأولى : " أشغولة قولبة البراغي " 
© س3- أنسئ متمن هذه الأشغولة من وجهة نظر جزء التحكم. 
٠‏ الأشغولة الثانية : " أشغولة لولبة البراغى " 
چ س 4- أكتب الخوارزمية الحرفية..  ٠‏ 
@ س 5-أعط بيان الخوارزمية (الخواززمية البيانية) لمخطط الإنتاج العادي )6٥×1(‏ 
@ س6 -اشرح باختصار طريقة عمل متمن الاأمن المقترح. 
@ س7- دارة الملتقط الحراري: أوجد قيمة المقاومة ر۸ لكي يكون التوتر ۷٠١=0‏ عند .الدرجة 
“120 علما أن التوتر 7۷ . 0=٠ط۷‏ ومعامل تضخيم التيار 8=100 » نهمل تيار القاعدة . 
2 س8- دارة الإرجاع إلى الصفر: أوجد سعة المكثفة للحصول على إشارة 1R‏ مدتها ئ٣10‏ 
2 - دارة التحكم في العداد: ما هي وظيفة الإشارة × المقحل 2N2222‏ 
4 انجازات اقگتولوجیه 
دتري ڪل ڪل أحادي الطور يحمل الخصائص التالية : 
43VA. S0 2‏ 
يه تجربة قي الفراع فأ عطت النتائج التالية : 
Pı, =40W«<V 2o =26. 4۷ < ¥‏ 
@ س10 - أحسب نسبة التحويل في الفراغ . 
1 © س11 - أستنتج الضياع في الحديد . 
۰ 0 


1 شت التيار الاسمي في التانوي د„ آ. 
- ل على التغذية 5۷ بواسطة محول نسبة تحويله 03 .0 » إذا كان الضياع اک100 P,‏ 
mE. en‏ =1 عامل الاستطاعة 0.8 = ٥0S4‏ 
2N 22‏ @ س3 1- أوجد الاستطاعة المفيدة تم أستنتج المردود . 
@ س4 1- أوجد قيمة التوتر مد۷ ( في حالة فراغ ). 
@ س15 - عين مجال التغيير ( القيم الممكنة ) للمقاومة ٩‏ في دارة الخلية 
_“ @ س6 1 - في نفس التركيب أحسب قيمة المقاومةم ۸ في مخر ج المضخم العملي ( أنظر خصائص 
المقحل ) ' | 
فوك لاتزامني ثلاثي الطور استطاعته المفيدة )5۷= ر۰۴ یشتغل تحت توتر 380۷ 508۳2 » 
059 التيار الممتص 114 و سرعة الدوران 70 ۰14 إقلاع مباشر مزود بمکبح بغیاب 
التبار 
2 شل 1 أخسدت المردود و العزم المفبد 
3 ص 18- نريد تزويد دارة تغذية الدارات الإلكترونية الشكل 11 بمصابيح مشايرة» ضعها على 
الدارة ؟ 
وس 19- أوجد تزركيب ‏ العداد . اللأتزامنى منشط.بالجبهة النازلة و ذلك باستعمال الذارة المدذمحة 
A 6R‏ 12 اموق ` 
8 الأشغولة الثانية : " أشغولة لولبة البراغي" 
@ س 20- آوجد معاد لات التنشيط و التخميل للمراحل مع المخارج. 
@ س 21- على ورقة الإجابة 2 أكمل رسم المعقب الكهربائي للأشغولة 2 الشكل 3 مع تمثيل 
د دارۀ التغخدية المناسبة . 
- دارة التحكم و الاستطاعة للرافعة و۷ و المحرك .[M,‏ 
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س1 : النشاط البياني ( ۸.0 ) 


صامولات 
5 
1 | 1 5 داد .عامل 
: 1 
0 ) 

7 ۷1,۷2 رافعاتان‎ / 7 TY a 
ا س ل‎ : 5 

2 E 

E 1‏ : 
رافعه ۷3 محرك ۸11 1 

برعي ملولب 


رافعة ۰۷5 محرك 11 


۱ 
رافعة ۷5 محرك ۸11 


سے 


۷1 أمحرك؛‎ 
EE 


فى الأستطاعه ا 


س س س ےھے.,. ‏ ۆ.„. ج تصضصضصضصض ب .”~~ .ھھھ سس“ 
 ._._ o mm. om‏ جک ان a‏ .س _—- 


لمعف | افكهربائي للأشغولة ا ا ا 1 د البراغي ' 


ورقة 
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1 
ê | 1 |‏ 
| | 1 
١ |‏ 2 
3 
4 | 
.3 | 
| 
3 | 
1 | 
| | چ ج ا ج جک س 
4ا | 
E“‏ | 
1 


الثغذية 
1 
| 
| 
| 
| 


س a‏ کے لے س سر .و ر — ف 


إستعمالها في تغذية المواشي. 
ه وصف النظام 


الکيس و هو يتکون من: 


بچ 
چ 
بچ 
چ 
رچ 
چ 
ر 


الضغط على زر التشغيل ر٥(‏ يؤدي إلى ضخ المادتين إلى غاية المستوى المطلوب» ليتم جعد ذلك تفرب 
المادتين في حوض الوزن . 

۳ بلوغ الوزن المطلوب يؤدي إلى تفريغ المادتين في حوض المزج و دوران المحرك M13‏ لمدة 68»اعد 
انتهاء عملية المزج يتوقف المحرك و تبدأ عملية ملء الكيس» نفرض أن الكيس يوضع بطريقة يدوبتاي 
عند الحصول على الوزن النهائي للكيس» تبدأ عملية الخياطة بواسطة المحرك 14 لمدة 45 وهي المدة 
الكافية للخياطة»ء عندها يتم دفع الكيس الجاهز نحو مركز الإجلاءء لتبدأ عملية عد الأكياس الجاهزة. 

إذا كان عدد الأكياس الجاهزة أقل من 10 تعاد عمليات الملء و الوزن و الخياطة للأكياس 

* أما إذا وصل عدد الأكياس الجاهزة إلى 10 تنتهي الدورة. 

الاستغلال 
2 يتطلب هذا النظام حضور عاملين . 
2 إن مراقبه السير العادي للنظام و التدخل عند الضرورة هي وظيفة عامل مختص مجند لهذا الغرض. 


يهدف هدا النظام لملء أكياس بخليط من مادتين ( مسحوق ذرة + مسحوق شعير ) و معايرتها ق 


يحتوي النظام على 04 وظائف جزئية - الملء - الوزن - الخلط - ملء و وزن و خباطة 


MÎ Mê 5‏ تلات مز گات اثر اففنة ثلا ة«الظو ر . 

4 محرك أحادي الطور. 

8 ف مود ا 

. رافعتان ذات مفعول بسبط‎ ۶ , R 

2و 0 ملتقطان يكشفان عن مستوى المادتين هج و ا على التوالي. 

٨۲‏ , ۴4 كهر وصمامان لفتح و غلق خزاني المادتين ه و ط على التوالي. 
٣ع‏ کهر وصمام لفتح و غلق جهاز خلط المادتين (الماز ج) 
االتفجتقل 


في حالة الراحة الخزانان فارغان و الملتقط م1 مضغوط . 
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© الام 
اققو آقين المعمول بها في المجال الضتاعي. ت إ ط ه طك 


#اقتحليىل الوظيىفيى 
ئة الشاملة : 


تقاریر الماد ة4 


أكياس مملو ءة 
بقايا 


المادةط 


ز ) و معایرتها طاقة كهر بائية 


: طاقة هو ائية 


٤ء‏ و وزن و > تعليمات الاستغلال نظام الي عاملين 
U=220v/380v Pu=2.5Kw, In=6A | a‏ 

Coso=0.8 , n=1460tr/mn $ملامس‎ 7 24 E 

U=220v/380v, Pu= 0.25Kw , 3 لمدة ء6‎ 3 

ج بطريقة يدو زامذ 1=83% Cosp=0.707‏ 

هدة 45 وهي قلاع مباشر' 

>3 E, ) الجاهزة.‎ > 
| U=220v/380v , pı=5000 w, In=11A) 2 

Cosp=0. 85, n=1440tr/mn N 


مثلتي 247 ~4 ملاس ` قلاع نجمی مظد 


Pu=1Kw, In=1A و و‎ 
240 سر‎ ma TE د لهذا الغرت‎ 
E TS E a E 


٠ c. d. e.h0. hi‏ أزرار نهاية شوط كهربائية 


- المبدلة " ۸۳/ ۸× " تسمح بوضع النظام تحت التوتر أي " 4 " تشغيل و " ٣‏ " إيقاف . 


h0O .Dcey.Ma 


< توقیف في 
الحالةالابتدائية> 


الشكل -5- 


I1 


04 


المضخم 


BZX8S3CSV1 :DZ 


uA 74lc : 


Vz=8,lv 

C = 100 uF 
RI = 0,68k 
R2 = 10k 

P = 47k 

RB = 120k 
Vcc = 127 


5 د‎ 
Fb CFL 


ED 
VVE 


8=[ 


| المازج | 


الشكل -5- 


| Preset Clear Clock D K:9 
tC 


Vee 2cr 2D 2ck 2pr 20 


]|| |11| |2 
ى | _ 


Dual D-type positive edge tngaesz 
Flip-flop with Preset and Clea 


ssa ss sa > ag sg amg ag ag Gg Gg Gog og OG د‎ a ت‎ a a د‎ a د چ ت د‎ > a > Sg bg gg bb a 5 o > 5> > 3 > a a a ag ggg Gog o >_> 


EEE 
Input Low Voltage | 08 | 
ا‎ 


Input high Voltage 
| VoH f _ Output High Voltage | 


ا 


Input Low Current | 


1 1 

0 

ig 3 

0 

|_ TH__ | _InputHigh Curent | 2 
ETE 


,6 
,8 
| 4 
,6 
0 


| IOL f Output Low Current 


Fairchild Advanced Schottky TTL(Fast) تات ذات مفداح شمیت‎ 


المطلوب 


2 س1 - أكمل القابلية (الاستقبالية) الناقصة في نمط التشغيل و التوقف الشكل-ء> 
س2 = أوجد المتمن (غرافسات ) مستوى 11 المناسب للنظاء ؟ 
2 س3 - أعطي جدول معاد لات التنشيط و التخميل المناس؟ 
س4 - أکمل التصميم المفصل لدارة التحكم بواسطة المقياس الكهربائي على ورقة الإجابة ؟ 
ك دارة العداد الشفل-د 7 
SG‏ = هو دور الدارة 1٥1‏ في التركيب الشكل-4 ؛ 
© س6 - أستبدل القلاب بتصميمه المنطقي في الدارة 1٥1‏ الشكل-4 ؟ 
س7 - أكتب معادلة 1 بدلالة 8 ,8 ,ن ؟ | 
ك س86 - اشرح باختصار مبداً تشغیل الخلية الكهروضوئية ۴ (1۳2) للکشف عن وجود کیس 
# س9 أعط تضميم العداد الإلكتروني المناسب لعد الأكياس الجاهزة باستعمال القلابات م ذل 
التحكم بالجبهة الصاعدة ؟ 
عدارة الهؤجل لمعرك الخياطة )لشفل -2 
# س10 - أحسب قيمة المقاومة ۸ء تعطى معادلة شحن المكثقة : ( )1-٥ ٣7‏ عن 
علما أن )R+۸R1( ٥‏ = ۰ 
گر دارة المؤجل لمحرك )لاا (المازي)الخفل-4 
2 © س11 - عين قيمة المقاومة المتغيرة ۶ و أحبب أكير قيمة ممكنة التاجين > 
ك التحكو في الأستطاعة الششل-1 
شبكة التغذية تحتوي على محول أحادي الطور يحمل الخصائص التالية : 
50Hz « 220/24۷‏ 
اجريت عليه تجربة في الفراغ فأعطت النتائج التالية : 
V20 =26V «V1=220۷‏ 
س12 - أحسب نسبة التحويل في الفراغ ؟ 
© س13 - أحسب نسبة هبوط التوتر في آلثاتوي ؟ 
نحصل على التغذية 7 اللازمة لتغذية الدار ات المدمجة بو اسطة محول نسبة تحويله 03 . 0 “ادا کان الضياع 
الكلي 0۷ 0 1= ,۴ عند التيار ۱1-2۸ . عامل الاستطاعة 0.8 = COSQ‏ 
س14- أوجد الاستطاعة المفيدة ثم أستتتج المردود ؟ 
¢ س5 1- أعطي الدارة الكهربائية المو افقة لذلك مع إضافة أجهزة الحماية و المشايرة المناسة ؟ 
ك المىركm M1 , M3‏ 
تن 16 س أحسب انزلاق المحرك M3‏ ؟ 
$ س17 -أحسب العزم المفيد للمحرك N13‏ ؟ 
س8 1- أحسب الاستطاعة الممتصة ثم مردود المحرك 3؟ 
9 س9 1- أحسب الاستطاعة الممتصة ثم مردود المحرك 1ب؟ 


5° 
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Arc 


۹+ — - -_ ي ا س ن ا س س س 


AARAME 


HEG 


e2 


| - دفتر المعطيات الائ + 
يجب على النظام أن يقوم بعملية الكشط و ثقب قطع قادمة من مكان التجهيز و تصريفها فى صناديق بعد 
خمسة (5) قطع 
المواد : قطع مجهزة للتصنيع ) 
وصف الطريقة : تتقدم القطع بواسطة بساط إلى مركز التعبئة الواحدة تلوى الأخرى ثم توصيلها 
إلى مركز التصنيع» يتم التصنيع بالكشط و الثقب في نفس الوقت > بعد هذا تجمع القطع المصنية 
فی صضنادیق بعدد خمسة (5) قطع» و تسحب الصناديق الجاهزة بو اسطة بساط 
ت الإستغلال : يستلزم حضور عامل واحد لقيادة و مراقبة النظام 
- توقفات يومية للصبانة 
الامن: حسب القوانين المعمول بها 
- توقف من جراء حادث لا يتجاوز 30 دقيقة 
2-التحليل الوظيفي 
« الوظيفة الشاملة: ( شكل -1- ) 
« تحليل وظيفي تنازلي ( 0 -۸ ) 
أنظر وثيقة الإجابة 


عدد القطع إلتزامات طاقة 


صنادیق جاهزرة 


تقاریر 


3-التحليل الزمني : 
يحلل هذا النظام زمنيا إلى خمسة ( 5 ) أشغولات 
- الأشغولة 1 : الإتيان بالقطع المجهزة 
ت الأشغولة 2 : التقديم للتصنيع 
- الأشغولة 3 : تصنيع القطع بالكشط و الثقب 
ب الاشغولة 4 : تصريف القطع المصنعة 
الأشغولة © القطع و سحب الصناديق 


ثظام آلي 
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الآختيار التكنولوجي: ( شكل -2- ) 
. تعبين المنفدات £ لے س اا کک ٣‏ ااا 

M1 |‏ ر لاتتزامني ثلاٹی 1 
الطرر ۷ 380/660 

- إقلاع مباشر 

- كبح بانعدام التيار 

۴ : رافعة أحادية المفعول ۴ : موزع 2/3 b٣‏ 4 /_ ,را , ,ا ملمسا نهاية الشوط للكشف 
بضغط هط 4 ---- Volts‏ 24 عن وضعية .ا 
| ا : رافعة مزدوجة المفعول اك : موزع 4/5 ١هط‏ 4 _ $ : ملمس نهاية الشوط للكشف 
Volts ---- )‏ 24 قطعة 


n : no Fi‏ 0 نهاية الشوط 
Volts ----‏ 24 اللكشف عن وضعية لأ 


ا KM2‏ : ملامس المحرك M2‏ أ 


أ 02 محرك لاتزامني ~ 3 ۴۵ ۽ ۴ ملمسا نهاية الشو 
Volts |‏ 380/660 ~ ام۷ 24 ا|اللكشف عن وضعيه الكاشطه 
- إقلاع مباشر | dR‏ :موز ع 4/5 ٤, = 10 sec| 4 bar‏ :مدة الکشط 


- كبح بانعدام التيار 
: رافعة مزدوجة المفعول 
ت | بضغط bar‏ 4 

M3‏ : محرك لاتزامني ت 


24 VY ---- 


r. a n 


آ KM3‏ : ملامس المحرك M3‏ ع , © , 4 : ملامس نهائي 


ذو سرعتين كبيرة و صغيرة ~~ 24V‏ | الشوط للكشف عن وضعية الثاقبة 
| اتجاهين خلفي و أمامي 1 ملامس الخطا ٠‏ 
M4 |‏ : محرك لاتزامني ٣‏ 3 ړم | 
V |‏ 380/660 : 
٤ |‏ ا 2 ملامس ۱١‏ اجضی | 
إفلاع تجمي-منلني _— M4‏ ) 
Km3‏ ملامس المثلٹی ل | 
E‏ 
Volts ~ |‏ 24 __ 


| بك و وك ملمسا نهاية الشوط 
للكشف عن وضعية 05 


4 bar 4/5 ej: dD |] J رافعة‎ : 


:KM5)‏ المحرك 15 | ۴: خلية كهر وضوئية للكشف عن 
۷ 220/380 - قفص ~ 24V‏ الصناديق . 
السنجاب - إقلاع مباشر 1 : خلية كهر وضوئية للكشف 
عن القطع و العد 
Volts ----‏ © 


Au |‏ : : زر الإيقاف الإستعجالي ت u٤‏ : ملمس التشغيل الآلي 
4 : زر التهيئة ( إعادة التسليح) yع/لع‏ : ملمس تشغیل دورة / دورة 
RT; « RT, < RT, «< RT, < RT, ٠‏ ملامس المرحلات الحرارية لحماية المحركات الخمس 


F/GPN2(5) 


RTI +RT2+RT3+RT4+RTs+AU 
متمن الإنتاج‎ | 


GPN1 العادي‎ 


شكل-3- متمن الأمن 
شکل-4- تدرج ال متمن 


u 


نهاية الإتيان 


` Int/GPN2(5) 
Xı . X3-2 . X4-3 . 5 


شكل-5- متمن التهيئة و القيادة 


[feared st 


نهاية التصريف 


شكل-6- متمن الإنتاج العادي 6۴٣1‏ 
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5 


F/ccC! (100 


Ka : 
| 20 
X104 
Ka) 
| Inî 


شكل-7- متمن الإنتاج العادي 2 ٣١‏ 


شكل-8- متمن الأشغولة 4 " التصريف " 


سبكة الثغذية: 220۷/3807/5051z‏ 


نے یم تیا ہے 


س ا و 4 


e 


Rb KM2 
AT 1 
| 2N 2222 


دارة ترابط المحرك A۸2‏ دارة ترابط المحرك 1أ 
| الشكل -10- 


خلية الكشف عن القطع 
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وشا س 


4 : قلابات الل بالجبهة النازلة 


Ve ms |_| 


1J 
1û | 1CLR ا م س‎ 
1Q 2| 1CK 
1K 2K 
20 2CLR 
2 2CK 
GND 2J 


mH pp pp f f E f tp pt 
wre mE mE 
amr mF FF Fr bl f 


> اھ لے ای اله الو ا ا اا١‏ اا م اا اء ا کا ا د ا د 


Vec 


CNR 


3 


FW 


Input high Voltage 
Input age 


EE EA 


SN74F۴14 
Fairchild Advanced Schottky TTL(Fast) معکسات دات مقداح شمیت‎ 6 
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المطلوب 


1- التحليل الوظيفي التنازلي: 
س1: أكمل النشاط البياني ( ۸-0 ) على وثيقة الإجابة 
2- التحليل الزمني : 

@ الأشغولة 2 ' 
س2 e‏ متمن هذه الأشغولة من وجهة نظر جزء التحكم 
س3 : أكتب معاد لات يدن التخميل و حالات المخارج على شكل جدول 

© الأشغولة 3 " التصنيع ' 
س4 : أنشئ متمن هذه الأشغولة من وجهة نظر جزء التحكم 
س5 : أكتب معادلات التنشيط و التخميل و حالات المخارج على شكل جدول . 

نريد دراسة أولية لجزء التحكم للنظام في التكنولوجيا المبرمجة للأشغولة 4 

-8- التصريف "' شكل‎ ٠ 
. س6 : أكتب الخوارزمية البيانية ( البيان التنظيمي ) لهذه الأشغولة‎ 
س7 : أكتب الخوارزمية بالتمثيل الحرفي المهيكل‎ 
شکل-5-‎ ۱۸۹/6۴ N2)5( س8 : فسر الامر‎ 
فسر الأمر (10(,)20(,)30(,)40) ۴/6۴۸1 شکل-3-‎ 
شکل-3-‎ ۴/6 C۴ )100( فسر الأمر‎ 
إنجازات تكنولوجية:‎ -3 
: معالجة جزء التحكم‎ -1-3 
٩4 س9 : الشكل -11 خلية الكشف عن القطع أوجد قابلية الأمر بالعد ثم أوجد عبازة‎ 
.R5؟ بدلالة ,5, 8 و أمر العد واستنتج دور القلاب‎ 


س10 : أرسم مخطط العداد اللاتزامني لعد 5 قطع باستعمال الدارة 741593 ثم بالدارة 
4074 ماذا تستنتج ؟ 


س11 : أكمل المخطط الزمني للعداد على وثيقة الإجابة. 
© الأشغولة 4 : التصريف شكل -8-. 
س12 : أرسم المعقب الكهربائي لهذ اا ا التغدية المناسية لدارة 


التحكم و المخارج. 


-2- معالجة جز ء الاإستطاعة 


© دارة ترابط المحرك 12× 
نريد ضبط حساسية الدارة بضبط المقاومة م8 علما أن التيار الأدنى لقدح المرحل هر ۸" 10 و التيار 
الأعظمي هو ۸ 50 وكسب مقحل الإستبدال من نوع السيليسيوم ( أ$ هو' 100 = 6( 
س13 : احسب مجال تغيير المقاومة ح8٩‏ 
س14: ماهو دور الثنائيات في هذه الدارة ؟ 
# محرك تدوير الثاقبة ( 14 ) له المواصفات التالية : 
V , n’ = 1482 tr/mn , cosq =0.92‏ 380/660 
قيمة مقاومة الساكن بين طورين هي : )0,018 
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س16: أحسب عدد أقطاب المحرك. 

س17: أحسب نسبة الانز لاق 

س18: أحسب قيمة الاستطاعة الممتصة مع العلم أن 3121W=و۴‏ 
س19: أحسب المردود و العزم المفيد علما أن الضياعات الثابتة هي 4400W۷=مم۴‏ 
س 20: ماذا يقصد بالكبح بائعدام الا ماه ممیزاته ؟ 
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| وة اج ر 


)1 : تحليل وظيفي تنازلي " النشاط البياني (۸.0 ) 


7 زمن الإنتقال من المرحلة 6 إلى المرحلة‎ he 


دارة التد 


ف 


چ 


س12 : المعقب الكهربائي للأشغولة -4- : " التصريف“" 


ورفه الإجا 


بة 


رقم 2 


و الإستطاعة للرافعة © 


چ ت س چ 


= 


* الهدف ن الحل الألي : إن متطلبات النظافة و المردودية في الصناعات الغذائية تستلزم 
معالجة آلية كاملة تخضع لمقاييس الجودة. 


3 


١ 8‏ المادة الأولية :غين ركه محر مدقا عة جامرف 


> ج دة _ ms‏ 


: * وصف الكيفية : تأتي العلب عبر قناة عموديةء يتم تحويلها عن طريق البساط الأول إلى 5 مراكز 
٤‏ للعمل على التوالي : 

١‏ - آالمركز آلأول ‏ : ملء العلب بالكمية.المطلوبة 

: - المركز الثاني : غلق العلب 

- المركز الثالث : الإتيان بالعلب المغلقة 

- المركز الرابع : طبع العلب 


المركز الخامسن: إخلا الطب 
يتم طبع تاريخ الصلاحية بمجموعات من 6 علب » ثم تخلى . 


*الأاستغلال : تحتاج العملية إلى حضور ثلاثة عمال : تقني خاص بالمراقبة و عاملين لتزويد القناة 
بالعلب الفار غة و تصر یف المنتو ج بعد الإخلاء من مركز الطبع. 


*الأمن ٠‏ حخسب القو انين المعمول بها. 


1[ - التحليل الوظيفي : 


* الوظيفة الشاملة : 


8 الاختيار التكنولوجي للمنفذات و المنفذات المتصدرة و الملتقطات : 


المرکز 
4:رافعة أحادية المفعول الاستقرار 
:2 تحکم هواثی 
:EV, EV‏ صمامات 
كهربائية أحادية الاستقرار 
24۷ ~ 
: رافعة أحادية المفعول | 418: موزع 3/2 أحادي الاستقرار 
تحمل أداة الغلق تحکم هوائي 
: محرك لاتزامني ئلاڻي KM, , KM, ×M; ٠‏ : ملامسات | &: 
الأطوار 380/660۷ كهربائية للتحكم في الإقلاع _ 
قلاع تخي ˆ متي | “24V‏ 
5 موزع 4/2 ثنائي الاستقرار 
5:رافعة ثنائية المفعول واي 
:رافعة أحادية المفعول ۶: موزع 3/2 أحادي 
تحمل اداه الطبع الإستقرار. 
١ 1‏ کهروهوائي 
]ګ: رافعة ثنائية المفعول ۴81: موز ع 4/2 ننائي الاستقرار | 
تحكم هوائي 
×: محرك لاتزامني | ;× :×M, , KM,‏ ملامسات 
تلاثي الاطوار | كهربائية للتحكم في الإقلاع 
380/66۷ |1 2 
إقلاع نجمي.--= مظني 


۸1 : ضاغطة توقیف استعجالي 
2 : إعادة التسليح ) 
1/)Y-CY |‏ 0 ۸ : مبدلة ذات وضعيتين للتشغيل الإلي أو دورة بدورة 
المراقبة ‏ ,1 : مصباح أحمر يبين خلل في المحرك 
2[ : مصباح أخضر يبين أن الدارة تحت توتر 
: ملتقط كهروضوئي للكشف عن مرور علبة . 
۴ : مرحل حراري لحماية المحرك ١1‏ 


شروط أولية 


U/GPN(1),(4) 


Xı.X 


SEE 14| 


نهاية التدوير 


نهاية الإخلاء 


¬ FIGC (100) | 


| F/GPN(10)(20)...... )60( 


20V s,167V محصور بین‎ ۷€ 


81 = B2 = 100 , Vbe, = Vbe2 = 0.6 v 
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1 : أكمل النشاط البياني ( 4.0 ) على ورقة الإجابة . 


' أشغولة ' الطبع‎ ه٠‎ 
EET ORT EE raa E 


أشغولة '" الإخلاء " : الشكل 5 | 
ے3 : آکتب معادلات التنشيط و التخميل و حالات المخار ج على شكل جدول لهذه الأشغولة . 


ه : أكمل رسم المعقب في التكنولوجية الهوائية على ورقة الإجابة مع تمثيل : 
- دارتي التحكم و الاستطاعة للمحرك N‏ . 
- دارتي التحكم و الاستطاعة للرافعة 1 . 


ه أشغولة ' الملء " : الشكل 7 
آكنل رسم المعقب لهذه الأشغولة في التكنولوجية الكهربائية اطى إورقة الإجابة مع + 
- تمثيل دارتي التحكم للصمام ,8۷ و EV)‏ 
رسم دارة التغذية المناسبة 


*ه مت من ' القيادة و التهيئة " و م ت م ن '" الإنتاج العادي " : الشكل 3 › 4 
6 : أكتب معادلة التنشيط و التخميل على شكل جدول للمرحلة ( 103 ) لمتمتن القيادة و التهيئة ( 1 ]€ ي ) 
و المرحلة ( 14 ) ل متمن تنسيق الأشغولات 6۲١(‏ ) . 


دارة التغذية المنتظمة للأجهزة الالكترونية ( 12۷ ) : الشكل 8 
س7 : أحسب شدة التيار القصوى التي تستهلكها ی ة( الأجهزة الألكترونية ) إذا كان تيار القاعدة 
Ibı= 2501A‏ 
8 : - ماذا تمثل الثنائية ( ۲2,11 ) . 
- ماهو دورها ؟ 
س9 : عیّن مجال تغیر ۷٥2‏ عندما یتغیر ۷e‏ من 167 الى 20۷ . 
س10 اكتت الاستطاعة القصوى المبددة في المقحل 12. 


ه دارة التأجيل : الشكل 9 
1 : ما هو دوز ± =ترگيب لدارة NE555‏ . 
- البوابة 1 ؟ 
ى12 : أحسب الدور ٣‏ لاشارة النز امن للدارة NE555‏ . 
ص13 : استخر ج سعة المكتفة ٤‏ للحصول على زمن التأجيل 5s‏ = ر= إا . 
س14 : أكمل رسم المخطط المنطقي للمؤجلة بعداد باستعمال الدارة 7490 N×؟‏ على ورقة الإجابة . 


8 دارو الع إلشكلن 10 
eget‏ اا حا بمجمو عات مكونة من 6 علب لدلك نستعمل عداد E‏ ا[ بالجبهة النازلة . 
155 نجز التصميح المنطقي لهذا العداد ؟ 


س 


ورقةالجسابكة رقم -1- | 


س1 : النشاط البياني ( ۸.0 ) 


. 2 ت‎ u an - اس - ت د ك د ص‎ 
. د س ك‎ e 
iSi mi gi Si Gi m1 + alima Sai mS Sa " = a 3 . . " = a 5 " ٍ mums miSimrmi SiS mm 


QA QB QC QD 


مؤجنه بعداد 
LL ck 40‏ 


Roı Riz Rsı Rs2 
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١M للمحرك‎ 


دارة ال 


و الأستطاحة لرا 


فعة 


دارة الد 


SEEN 1 


: 
a mm mS SS mm em - 


mr ma mS mmm mG SiS SmI GG TD o 


a GC O 


EV; 
س4 : المعقب في التكنو لو جية الهوائية‎ 


ا 


دارة ا“ 


ا 


a a TE CE O N E E 


دارة ۱ 


a mm mm GS GSS mm 1‏ ت e 2 2 e‏ .و ي 


= ت‎ a mmm 


mS mS SS ama mea mam mS SSS mm SIGS Siow 


8 


a a a E E EE MC GS o mm GEG GS io o‏ ك د ك ة چ ة چ ة 


mS E Sn mn mam SG Si Gm GGG 1S 12 > 1 


nh e 


mmm E mS E mS mmm GS IGS Gio mn mi G1 GIGS ES 


Em 5 E a E Em n am a e a e EE SE Gi Saa RGSS GG 


ım a mm a e a e a a ت 5 ةة = ت‎ 5 1 mma mG GS S1 SS 1 a 1m im 


س5 : المعقب في التكنولو 


چ 
E‏ 
تھ اق 


1 


ا 


حل الموضوع رقم )1 


ج1 : النشاط البياني للإنتاج العادي رقم -1- 6٥١N1‏ : الحل على ورقة الإجابة . 
٠‏ الأشغولة رقم -04- : ' تركيب الأغمدة الجانبية ' 


ج2 : ال م.ت.ءم.ن من وجهة نظر جزء التحكم : 


: ' الأشغولة رقم دو نقل الفاصم‎ a 
: ج3 : معادلات التنشيط و الإإخماد‎ 


ج4 : معادلات المخارج : Xs = dA «< Xs = dA‏ 
ج5 : تفسير عمل مخطط الأمن : 
يعمل مخطط الأمن على توقيف النظام عند ظهور خلل في المحركات أو عند التوقيف الاستعجالي و ذلك بترغيم 

المخططات ( 6۲١N1‏ و ٥۴١2‏ ) و تهيئة مخطط القيادة و التهيئة 6)1 . 


ج6 : تدر ج المخططات : 


KEI 


ج7 : الفرق بين الملتقطات الحثية و السعوية عند الكشف : 
#قلققط الحثي يكشف عن عن المواد. المعدنية فقط ابينما الملثقط السعوي يكشف عن المواد المعدنية و غير المعدنية 


ه الأشغولة رقم -05- : ' نقل الفاصم ' : 
ج8 : المعقب الكهربائي مع تمثيل دارة التغذية المناسبة و دارتي التحكم و الاستطاعة للرافعة 4 : الحل على 
رقا چبة د ` 


. دار التغذية : : 
چ9 : - الاستطاعة المفيدة : P; - PSU, I, COSQ, - E‏ کڪ 


Pu = 220.2. 0,8 - 100 P, = 252W 
Pi 252 
ےک‎ UTS TOR : اهر دود‎ 
n P 352 1 0 لمردو‎ 
کک ا‎ ۰U : التو الثانوى فى حالة فراغ‎ - 
E ل 18 ر‎ ۷۹ E 2 کر اوی دي‎ 
U») = 0,03۰ 220 = 6,0 U20 = 6,6V 


AU =U) - Û > Û2 = - 42 : التوتر الثانوي الاسمي‎ - 
U» =6,6-0,6=6V U =6 


Û. ` Or 2 ا‎ E 
کو‎ 230۷٠١ القيبة المتوة لور مقرم‎ 5 


چ10 : رسم إشارات التوترات قبل و بعد الترشيح 


: دارة عد الفواصم‎ ٠ 
چ11 : دارة العداد مع رسم خلية الكشف 6 " و دارة ضد الارتداد : الحل على ورقة الاجابة‎ 


ج12 : البيان الزمني للعداد : الحل على ورقة الاجابة 
* دارة التحكم في المحرك خطوة خطوة : 


ج13 : معادلة إشارة ludlعة H =X, ۰b. CK : H‏ 
ج14 a‏ وضعيات المحرك خلال دورة كاملة : N=m-p‘K۰K?‏ 
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عدد الأطوار : 4=" ٠‏ عدد أزواج الأقطاب : 1 » أحادي القطب : 1= » تبديل متناظر : 1= 
N=4۰.1۰.1.1=4 N=4 pas / tour‏ 


ج15 :+ عدج التبضيات التي بتلقاها السجل لديم الطول وا 13ر2 
دورة كاملة للعجلة تمتٿل : mغ4,26‏ = 1,36۰07= R‏ 2۰7[۰ 
طول السلك 2,13٥۳0:‏ يمثل نصف دورة إذن يتقدم المحرك بخطوتين و بالتالي يتلقى السجل نبضتين . 
*ه طابق التضخيم في الاستطاعة للتحكم في أطوار المحرك 112 : 

ج16 : عبارة 1 بدلالة ,8 ,¥ : . 


بتطبيق قانون العروات : ګ=] ت 1=0‘ Ve +R,‏ 


: R, , R,, Ve بدلالة‎ ۷s ج17 : عبارة‎ 


ج18 : طبيعة التركيب : مضخم غير عاكس 
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1 : النشاط البياني ( ۸.0 ) 


ت ط هھ بزل T‏ 


أغمدة الجوانب 


msm mama G1 o 1 o i Si 


۽ :ع :چ : حح ت س و :ج : چ چ :چ د ت ر س س س : ج : ص د ت س 


خلية الك 1 G‏ 1 


دارة التحكم و الاستطاعة للرافعة ۸ 


س12 : البيان الزمني 


خا ر رقم 6 


تعلیمات طاقة هو ائية 
الإستغلال 
طاقة كهربائية 


Q, Mı, 
ج2 : مادة العمل » مادة الخروج › الاجهادات » القيمة المضافة و الدعامة للنظام على شكل جدول‎ 


' الأشغولة رقم -03- : " الثقب الطولي‎ ٠ 
: ج3 : ال م.ت.م.ن من وجهة نظر جزء التحكم‎ 
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ج4 : تفسير الاأوامر 

G٣1 ) 100 (‏ /۴ : أمر ترغیم من مخطط الأمن إلى مخطط القيادة و التهيئة بتنشيط المرحلة الابتدائية 100 
و منه لا يسمح للمخططات الأخرى بالتطور . 

6P ۸N1)1(‏ /1 : أمر تهيئة من مخطط القيادة و التهيئة إلى مخطط الانتاج العادى 1 بتنشيط المرحلة الابتدائية 
للاشغولة 1 . 


' الأشغولة رقم -04- : ' تقطيع القضيب‎ ٠ 


0,“ Xa. 
a Ea] xe 


ج6 : المعقب الهوائي مع تمٿيل دارتي التحكم و الاستطاعة للمحرك 14 و دارة الاستطاعة للرافعة © : الحل 
على ورقة الإجابة . 


: دارة الكشف و عد القضبان‎ ١ 
الكشف عن مرور قضيب..‎ : C11 ج/ : ذور الدارة‎ 
. ج8 : - نوع الملتقط المستعمل : ملتقط كهروضوئي‎ 

- العناصر المكونة : 1( : ثنائي ضوئي دوره باعث لأشعة ضوئية 

1١‏ : مقحل كهروضوئي : مستقبل للأشعة الضوئية 

ج9 : > دور الثنائية د : حماية المقحل 12 من تيار تفريغ الوشيعة 

- إسمها : العجلة الحرة 

- دور المقحل ۲ : مبدل 


ج10 : - إسم الدارة C12‏ : دارة ضد الارتداد 
- دورها : حذف الارتدادات الناتجة عن ملمس المرحل الكهرومغناطيسي 


H=Q=R+S۰Q : ¢, R , 8S ج11 : معادلة 8 بدلالة‎ 


ج12 : التصميم المنطقي لهذه الدارة باستعمال البوابات " NANN5‏ " : 


ج13 التصميم المنطقي لدارة العد باستعمال الدارة 7490 SN‏ ° 
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QB ûC aD 


SN 7490 


: M1 دارة التحكم في المحرك خطوة خطوة‎ ٠ 
ج14 : دور : - الدارة ۳13 : توليد إاشارة الساعة‎ 
طابق التضخيم : تضخيم إشارة التحكم المرسلة من دارة السجل حتي تصبح كافية لتغذية‎ - 
. أطو ار المحرك‎ 


ج15 : - إسح الدارة C14‏ : دارة التهيئة و الوضع للصفر . 


ج16 : حساب مدة النبضة "0 " : 


E 
اد‎ | ELS 
Vc = VecCc| 1-e Rc چ‎ EEE RC : معادلة شحن المكثفة‎ 
Vcc 
t= RCIn VC VCC 
VCC 


من جدول التشغيل للدارة 7414 S١‏ : عند 0= )] نجد Vc = Vig = 1,6 V‏ 
بالتعويض نجد : ك3" 10= 0 
ج17 : العناصر التي تضبط هذا الزمن هي : المقاومة ۸ و المكثفة € . 
ج18 : نوع السجل المستعمل : عداد جونسون إزاحة يمين 4 بت . 
ج19 : البيان الزمني للمخار ج Q8 Q٣ Q2‏ 04 لدارة السجل : الحل على ورقة الإجابة . 
ج20 : - التوتر الأقصى المطبق على كل لف للمحرك Ms‏ : ۷ 220 
- نوع إقران اللفات : توتر الشبكة ۷ 380 يوافق التوتر الأكبر للمحرك إذن إقران نجمي 
- لا يمكن إقلاع المحرك 1 نجمي متلتي لأن توتر الشبكة ۷ 380 لا يوافق توتر الربط المثلثي 


ج21 : لاختيار المرحل المناسب لحماية هدا المحرك يجب حساب التيار الممتص [] : 


S7 


P4 520 


e a TEE OR ETT 


_ Pu _ 4500 


= 5230W 


a 


9 


. LISA 


باستعمال وثيقة الصانع لاختيار المرحلات نجد : مرجع المرحل الحراري 16 513 1۸2 
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س19 


چ چ چ ت ت ت تت ج چ ج ت چ چت = = = FPF ama ass sS‏ 


* دارة الا 


تطاعة للرافعة (© : 


: المخطط الزمني لدارة السجل : 


= د د د د د د ت د د‎ i me mr me mr n e mn a e mm am e ae me am 


1 - التحليل الوؤظيفي التنازلي : 
ج1 - النشاط البياني التنازلي : الحل على ورقة الإجابة . 
ج2- م ت م ن للأشغولة الثالثة : 


X3 


TTT] KE+X200 | Xsox103.X5 | S1 
TTI I | SERKO I XSI | 2. 


ج3- جدول معادلات التنشيط و التخميل و المخارج : ) 

: 1 : 
و‎ ET المرحلة التنشرط‎ 
dV- | M1 


1| X50+X20 X52.0 


9U 


ج4 - الخوارزمية البيانية لأشغولة 5 تركيب الزجاج 


X51=0 


X5S2=] — 


ج5: عند تغیر مستوی المادة في الخزان فإن العجلة المسننة تقوم بتدوير القرص المثقوب فنحصل على 
إلتقاط الحزمة الضوئية في قاعدة المقحل 11 تارة و منعها تارة أخرى مما يؤدي إلى تغير حالة مداخل 
القلاب 85S‏ الذي يتحكم في ميقاتية العداد الذي يحدد المستوى في الخزان . 
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ج6 : حساب قيمة C3 , C2,€٣1‏ : 


أ- حساب €1 : 

1=0.7* Rb *C1 > 1= ع‎ 1= 6F 
0.7* Rb 0.7*10*10 

¬ خضابت 2 | ) 

SORES S2ê < 
0.7 * Rb 0.7*10*107 

چے = حصساب 03 : 

ETT a E EET ]=———_ =F 

0.7 * Rb 0.7 *10*10 


ج7- نوع المضخم العملي هو تابعي . ) 
ج8- أ / الدالة المنطقية المشكلة من 13 و 14 هي دالة "و" '" ١ND‏ ۸' 
ب/ المعادلة المنطقية هي : 14 .13 = ك 
جڄ9- حساب المقاومتين R2‏ و R3‏ : 
أ - حساب R2‏ : 
معادل 1: Vbe = R2*12‏ 
معادلة 2 : ۸212 [1=12+Ib=12  jنiاملع E = R111+‏ 
من (2) نجد گے نعوضها في (1) نجد : 


R2 
40د 1¢ 2۾‎ 
E -Vbe 
: R3 پ -حساب‎ 
Vbe = R3* I1' 3 معادلة‎ 
E'=(RIl+ R2+ R3+ R4)* I1' : 4 معادلة‎ 
: من (3= و (4) نجد‎ 
R3= (RI+ R2 + R3).Vbe : (176 + 24+ 20(* 0.6 ~ 140O 
(E'-Vbe) )5-)-5(-0.6( 


ج10- إستنتاج 02 و 03 من المنحنى : 
R2 = 24K 4+ 02 =10°‏ 
R3 =14k(2 4 03 = 26‏ 
ج11- حساب الإستطاعة المستهلكة : 
P=3181.2W‏ ج 3181.2 = 220*14.46= P=U.[]‏ 


ج12- بما أننا إستعملنا زر تماس ثنائي القطب في تحكم مقاومة التسخين › إذن نستعمل الجدول الأول 
ومنه نختار التماس _.€٣٥1-50123-۸65‏ 

ج13- الملنقط الحثي يكشف عن المواد المعدنية فقط › أما الملتقط السعوي يكشف عن المواد المعدنية و 
ج14- المعقب الكهربائي : الحل على ورقة الإجابة . 

ج15 - العداد غير متزامن ترديد 16 أنظر ورقة الإجابة . 
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1 - التحليل الوظيفي : 
ج1 : تكملة التحليل الوظيفي التنازلي ( النشاط البياني 40) :الحل على ورقة الإجابة . 


[1 - التحليل الزمني : 
ج2 : متمن أشغولة اند لتشكبل . 


\. NÈ 


: التحليل المادي‎ - TII 
أ وظيفة إكتساب المعطيات‎ 


ج3 : مبدأً تشغيل لاقط الجوار السعوي 
هذا اللاقط يقوم بالتقاط الأجسام المعدنية و غير المعدنية بحيث مبدأتشغيله يعتمد على تغير سعة المكثفة المكافئة 
المشكلة بين اللاقط و الجسم الملتقط مما يؤدي إلى توليد الإشارة الكهربائية التي تدل على حظور الجسم أمام 
الملتقط . 
ب - وظيفة الإتصال : 
ج4 :نوع التكنولوجية المستعملة في دارة القيادة هي التكنولوجيا الكهروهوائية . 


ج - وظيفة المعالجة : 


ج 5: أشغولة الإجلاء 
جدول معادلات اللقش رط ر اتا تاچ 


1 کے 


ج6 : تسمية الطوابق : 


الطابق 1 : محول أحادي الطور مخفض التوتر 

الطابق 2 اریم جر قرا 

الطابق 4 : قلاب لا مستقر ماطوايج 

ج7 : دور المكثفات ٠‏ 

دورالمكثفة °3 هو ترشيح التوتر ' 

دور المكثفة € هو تحديد الدور ( أو التردد ) إشارة مخرج الطابق الرابع 
ج8 : شكل الإشارات : 


1 


7 


ج9 : التصميح المنطقي للعداد : 
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VA 


ج 


چ 10 : المخطط الزمني : 


11 : حساب نسبة التحويل للمحول ص : 
EE A‏ 


U, =m * U, = 0.041* 220 =9y  : حساب ورلا‎ : 12 
Sa : ج 13 : الإستطاعة اظاهرية للمحول‎ 
$ = 220*0.05 = 1172 


ج14 : حساب التردد إشارة مخرج قلاب لا مستقر : 
1.44 1.44 


(RS FRC (020-2* 220)10° * 22*10 °‏ ا 


f=1Hz >T=1s 
: وظيفة التحكم في الإستطاعة‎ ¥ 
50 ٣۸1z ج15 : حساب الإنزلاق لتردد‎ 
n = 1440tr/min > n,= 1500 tr/min 1 
) : ۲, ج 16 : حساب الإستطاعة الممتصة‎ 
P = 3U1cos0 = /3380*10.7*0.8 = 5634 ا‎ 


۴, حساب الإستطاعة المفيدة‎ : 
P, =9* P, = 0.81* 5634 = 4563.5W - 


ا 


ج1: التحليل الوظيفي التنازلي 
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5 
PEELE‏ / رافعاتان ۷1,۷2 
5 برعي مقولب 
1 محرك 12 
رافعة ۷3 محرك ۸11 
برعي ملولب 


V4 M1 


رافعة ۰5 محرك 11 


1 صوع رقم :)5( 


| 
| 


e ت‎ 


ج2-متمن أشغولة تركيب الصامولات من وجهة 


نظر جز ء التحكم 


ج3- متمن أشغولة قولبة البرغي من وجهة 


نظر جز ء التحكم 


الخوارزمية الحرفية لأشغولة لولبة البراغي 
بداية أكتب 1=ور× » 0=ور× ' 


أعد 

اقرا × ۰ 04× 

کے ]= یھ بنا 
أكتب 0=مر× » 1=ر× 
اجعل 1= ۷3 

أعد 

اقرا 1ط 

ی 111 

أكتب 0=,ر × »› 1=رر× 
اجعلJ M1I=1,M2=1‏ 
أعد 


اقرا طا 


حتی [=ط 


لجل ۾ 1= ۷3 
- اعد 

- اقرا 0ط 

- حتی 0=1ط 


- أكتب 0=رر× » 0=ود× 


- أكتب 4=0ر× » 0=ود× 


- اجعل M2=[‏ 
- أعد 

- اقرا ۾ 

- حتی [=ھ 


- أكتب 0حږدک ۰ 1ون 


ا 
- اقرا X2‏ 
- حتی [=2× 
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چ أكتب Xo=1‏ ٴ X5=0‏ 


ج5- بيان الخوارزمية لمخطط الإنتاج العادي 6۲۸1 


ج6- شرح متمن الأمن 
يعمل مخطط الأمن على توقيف النظام عند ظهور خلل في المحركات أو عند التوقف الإستعجالي و ذلك بترغيم 
61 أولا ثم 6۲[N2‏ و تهيئة متمن القيادة و التهيئة 


7 حساب قيمة المقاومة R,‏ 

) Voe=R.T 

وR/‏ ¥ - )=1 لكن ©1K6=وR‏ عند درجة الحرارة “120€ 

R=) e/ (Vee). Rg‏ لأن تیار القاعدة مھمل 
Rı=(0,65/(5-0,65)).10° =1480=1500‏ 


ج8- في دارة الإرجاع إلى الصفر 
Vec=Vcc.(1- EF)‏ 
Vec=Vech=4.8V‏ 
5.(1-e™®°)=4.87‏ 
REL.‏ س 
C=1.1UF aig €” 0.04‏ 


ج9-و ظيفة الإشار هة 7 
في دارة التحكم للعداد تسمح الإشارة × (انتهاء عد الصامو لات ( بتشبيع المقحل 2N2222‏ مما يؤدي إلى 
تغدية المرحل و بالتالي تحويل مدخل العداد إلى المتغير ۴٠‏ الذي يضمن عد البراغي هذه المرة . 
ج10-نسبة التحويل في الفراغ 

m=N,/N=V2/V1=26.4/220=0.1 2 


ج11-الضياع في الحديد 
PzP,g240W‏ 


ج12-التټار الاسمي في الثانوي 
S=92‏ و لکن S1=INı .VN1ZIN2. Vy2243VA‏ و منه نجد رږ8,/۷=ر ,1 
=43/24=1.8A‏ ٍ1 


ج13-حساب الاستطاعة المفيدة و المردود 
8=352W‏ ,0 و P,=V| 14 CosQı=220.‏ 


kd 
P الاستطاعة المفيدة‎ 
» Py=P,-Pz 352-100=252W 
Pp ٩ المردرد‎ 
Ww nzPu/Pa 
د‎ 9 : n=Pu/P4=252/352=0.71 و ضنك المردود‎ 
أي 171% أي‎ 
2 ج14-حساب قيمة التوثتر رر۷‎ 
Vرo=m.V‎ ,050,03.220=6,6 ۷ أي‎ m=N,/N2=V20/V 10 
ج‎ 
i ه الخية ذ غي الظلام: المقحل في الإشباع عندما يكون توتر المطبق في المدخل غير العاكس أكبر من التوتر المطبق‎ 
٤ في المدخل الماكس:‎ 
R, Fy R, +R, +R, _Ry+RK, | 
4 F۳ F۴ س ا س‎ R, <HE(R, +R KR, = 
RK +K, SR +R +R, 8 R, R, 2 R, ( 3 ۹ 1 R 
۸1=33k42 فى الظلام:‎ 


R, <8 +12)- 33-5 R, <17 


الخلية تحت الضوء: المقحل في الإيقاف عندما يكون تور المطبق في المدخل العاكس أكبر من التوثر مقر 
المدخل الغير الماكس: 
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Rf, E> R, Rf +R +R, Ry +R. 
R, +R, RA, +R +R, R, R, 


R 
RR > pF +R,)-R, -R, 
R1=4, 7k42 ثحت الضرء:‎ 
R, > 8+12) -47-5 R, >-187K0 +> R,Z>0 


ج16- قيمة المقاومة ۾ ٠.‏ 1 


حساب المقارمة ۾ 
١‏ 
۴ ت 
FEROS gano pg 28‏ 
asar 0,5‏ 


7 حساب مردود المحرك 
n=Pyu/Pa‏ 
حساب الاستطاعة الممتصة ,۴ 
P,=/3.U.1.Cosp‏ 
P,=1,73.380.11.0,8=5785,12W -‏ 
و منه المردود 12=0,86:; 5000/5785=ےP۴/ں۴=¶'‏ 
أي المردود 186% 
- حساب العزم المفيد 
=P‏ حيث 0’=2.7.1”=2.3,14.1440/60=150,72 
Tyu=500/150,72=33,17Nm‏ 


ج18- دارة تغذية الدارات الإلكترونية 


ج19- دارة العداد 


X20 


X> XAoooTRAZ X21 
X3+ Xoo TRAZ X22 
Mat XAootRAZ X23 
۰ X24 
8 XxX XastXa00 RAZ 
XoTAootTRAZ X25 
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ج21- تجسيد المعقب بالمقياس الكهربائي 


ج01- دليل أساليب العمل و التوقف 
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کار دارة العدا د 
ج05- دور الدارة 1٥1‏ : تعمل كدارة ضد الارتدادات لإنتاج مستوى منطقي مستقر ب 


ج06- التصميم المنطقي للقلاب 


H ج07- معادل‎ 
H=Q=S+.R.Q 


ج08-مبداً تشغيل الخلية الكهروضوئية 1 
٠‏ شعاع الخلية غير مقطوع (غياب الكيس): ۷<۷ مخرج المضخم العملي سالب 47K‏ 
المقحل في حالة حصر و التماس مفتوح 
۵ شعاع الخلية مقطو ع (وجود كيس): 7>۷ مخرج المضخم العملي موجب 
المقحل في حالة تشبع و التماس مغلق 


: العداد 
جڄ09-تصميم العداد الإلكتروني المناسب 


كج دارة المؤجل لمحرك الخياطة 
ج10-قيمة المقاومة ۴ ٠‏ 
لدينا )° =(R+R1)C ga U.=E)1-e‏ 
من الترکیب نستطیع أن نکتب مو =۷z+٣۷‏ 1ا 
E)1-(‏ =12+0,6=12,6۷= € حیث مk‏ یمثل زمن. التاجیل 
U/E=e™' ; UJE=(1-e™”‏ -1 
T=-to/ Ln(1-Uc/E) ; Ln(1-Uc/E)=-ty/t‏ 
R=34KO0 aig 7=54‏ 
ك دارة المؤجل لمحرك الخلط 
ج1 1 سات المقاومة المتقر Pè‏ 


-t 
Ve = Pec) 1g #1 RE ge ا ا 1ط 2 ا‎ 
(P+ RC i FEE ا‎ Pec E Te, 4اا‎ 
م‎ 2 


= TT TET = 26700 ج‎ ۶ = 26700 - £, = 26700 - 00 P=16,7kS2 


P+R, 


- أكبر قيمة أ 
P4700044 >ti={P+R, lClog|1 - 4 = 6,4 yay 7 6,458‏ 
ec it‏ 109 


ج12- حساب نسبة التحويل في حالة فراغ ۷=26/220=0.12/رہ=ص 
i‏ نسبة هبوط التوتر في الثانوي 
(V20-V2)/V 1=(26-24)/26= =2/26=.08‏ 
ج14-حساب التوتر ۷1 

V2/V1=m=0.03 
V=m.Vı=0,03.220=6,6v 

الاستطاعة الممتصة 
P,=V,.1,.Cosp,=220.2.0,8=352W‏ 
الاستطاعة المفيدة 
Py=P,-Pz352-100=252W‏ 

٩ المردود‎ 

nN=zPu/Pa 

و منه المردود ۴,=252/352=0.71/ں =P‏ 
أي 1N=71%‏ 

ج15 - الدارة الكهربائية الموافقة 


ل2 


ae 


ك المىرك %3 و M1‏ 
ج16-الاز لاق 
e=(n-n’)/n‏ 
Apo =0.04‏ -1500( 
ج7 1-حساب العزم المفيد للمحرك M3‏ 
2n = 7 2‏ = © 
Pp P‏ 
rd/s‏ 0’=27.1440/60=150.72 
Tu = Pu/Q’ =5000/150.72 =33.17 m.N‏ 
ج18-حساب الاستطاعة الممتصة من طرف المحرك .M3‏ 
.U.1.cosp =1,73.380.11.0.85= 6146.69W‏ 
حساب مردود u/۴4=5000/6153.97=0.81‏ ۶= أي "٩=81%‏ 
ج19- حساب الاستطاعة الممتصة من طرف المحرك .M1‏ 
.U.1.cosp =1,73.380.6.0.8= 3159.26W‏ 3 
حساب المردود u/P4=2500/3159.26=0.79‏ ۴= . 
1=79% 
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الإيداع القانوين ¬ 
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ا ۔ ار طاوای 
الى 39.14.64 . 021 


